OFERTA SPECJALNA

PILY DO ELEKTRONARZEDZI

Cechy pit Naciecia dylatacyjne

Zwiekszaja trwatos¢ tarczy pozwalajac na rozprezenie
pity podczas pracy w materiale.

/ Wycinany laserowo korpus

Zapewnia idealna precyzje wykonania narzedzia.
Redukuje drgania i poprawa jakos¢ ciecia.

/nakowanie

Oznaczenia nadane w procesie znakowania poprzez
natozenie specjalnej farby utatwiajg zakup takiego
samego produktu w przysztosci.

Instrukcje dotyczace ostrzenia

Ulatwia poprawne naostrzenie pity co zapewnia
optymalng efektywnos¢ pity po ostrzeniu.
Dodatkowo stanowi tatwy sposéb identyfikacji

krztattu zeba pity.
Perfekcyjnie wywiercone otwory Wysoka jakos¢ weglika
Bardzo niska tolerancja przy wierceniu otworéw gwarantuje Wysokiej jakosci weglik spiekany z drobnym ziarniem
ciecie bez jakochkolwiek drgan oraz wysoka jakosc o twardosci KCRO6 zapenia doskonata ostros¢ i zywotnosé

krawedzi obrabianego materiatu. narzedzia.

PILY DO WSZYSTKICH TYPOW ELEKTRONARZEDZ|



PILY DO CIECIA POPRZECZNEGO - WYKANCZAJACE

292 M
Zastosowanie: Ciecie poprzeczne z idealnym wykonczeniem krawedzi.

Do maszyn: Pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia. CRAT S8ANSE
TOOLS

Materiat: Miekkie, twarde oraz egzotyczne drewno, drewnopochodne A E Tt AN ELDE
panele fornirowane lub panele laminowane okleing na f" XL LI s 5 Znakomite ciecie
bazie papierowe;j. ' i i poprzeczne:
L LI miekkie, twarde oraz
a K A ? egzotyczne drewno,
"

/7‘7\ \ W/ Dane techniczne: o \ %—. o e drewnopochodne

- Wysokos$¢ zeba mm:

panele fornirowane lub
laminowane okleing na

W i 7 bX -Klasa ISO: K10 S 08
[ - Twardos¢ (HV10): 1.765 W bazie papierowej.

- Wytrzymatos¢ poprzeczna

p (N/mm?2): 2.150
D mm Fmm Otwory V4 Kmm P mm a B Symbol
dodatkowe
120 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H*
120 20 2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H
125 20 36 24 1,4 15° 15° ATB 292.125.36H
GG 130 20 36 2,4 14 15° 15° ATB 292.130.36H
140 20 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.140.36H
150 20 40 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.150.40H
160 16 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40E
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H
160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H
160** 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2
160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M
160 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H
165 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H
165 20 2/6/32 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H
165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.165.40M
170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40M
184 16 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E
184 30 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M
190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M
190 30 2/7/42 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M
190 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 48 2,4 1,6 10° 15° ATB 292.190.48FF
200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M
210 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48L
210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48M
210 30 2/7/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M
216 30 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.64M
216 30 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.80M
220 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.220.48M
225 30 2/7/42 48 2,8 18 10° 15° ATB 292.225.48M
230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.48M
230 30 2/7/4242/10/60 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.64M
235 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48L
235 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48M
240 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.240.48M

*Jakos¢ przemystowa

**Niewyciszona



PILY DO CIECIA WZDLUZNEGO

290 &PA
W ORANGE
Zastosowanie: Ciecie wzdtuzne. 4 CM TOOLS™
. ; ; ’ M
Do maszyn: Pity ukosowe, elektronarzedzia. wa RLEPING SAW BLADE
Materiat: Miekkie i twarde drewno.

Znakomite ciecie
wzdtuzne miekkiego

,T;\ ﬂ_‘éi Dane techniczne: oraz twardego
- Wysokos¢ zeba mm: 6~8 drewna.
W ﬁ%\‘ﬁ -Klasa ISO: K10
- Twardos¢ (HV10): 1.765
- Wytrzymato$¢ poprzeczna
$Ué£ (N/mm?2): 2.150
D mm Fmm Otwory z Kmm P mm a B Symbol
dodatkowe
150 20 12 24 1,4 20° 10° ATB 290.150.12H
160 16 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E
160 20 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H
180 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M
190 16 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E
190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H
190 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M
200 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M
210 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24L
210 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24M
216 30 24 2,8 1,8 -5°Neg. 15° ATB 290.216.24M
220 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.220.24M
230 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M
235 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24L
235 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24M
240 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.240.24M
250 30 COMBI3 24 2,8 1.8 20° 10° ATB 290.250.24M*
270 30 2/7/42 28 2,8 1.8 20° 10° ATB 290.270.28M*

*Jakos¢ przemystowa

PILY DO CIECIA UKOSOWEGO

294
Zastosowanie: Do ciecia ukosowego.
Do maszyn: Pilarki stotowe, pity specjalne oraz pity reczne.
Materiat: Miekkie i twarde drewno, materiaty drewnopochodne.
[ ] Znakomite ciecie
) == ki
o K Dane techniczne: S
y oraz twardego drewna,
/7‘7\ \q - Wysoko$¢ zeba mm: 8~10 % 7 : o
o g ANy : ’ a takze materiatow
7LB - Klasa IS0: K10 ' ) drewnopochodnych.
- Twardos$¢ (HV10): 1.765
- Wytrzymatosc poprzeczna
(N/mm?2): 2.150
P
D mm Fmm Ll z Kmm P mm a B Symbol
dodatkowe

254 30 COMBI3 48 2,4 1,8 -5° Neg. 10° ATB 294.048.10M

254 30 COMBI3 60 2,4 1,8 -5° Neg. 10° ATB 294.060.10M

260 30 COMBI3 60 2,5 1,8 -5° Neg. 10° ATB 294.060.11M

305* 30 2/10/60 + 2/7/42 54 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M

305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M

*Niewyciszona



PILY UNIWERSALNE

291
Zastosowanie: Ciecie wzdtuzne i poprzeczne.
Do maszyn: Pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia. cm‘r PRANQE
Materiat: Miekkie i twarde drewno, sklejka. EHSAL SAW LADE
Znakomite
| 1 ciecie wzdtuzne
a K I i poprzeczne

Dane techniczne: ; = miekkiego i twardego
b - Wysokos$¢ zeba mm: 6~8 drewna oraz sklejki.

7 - Klasa SO K10
- Twardos¢ (HV10): 1.765
- Wytrzymatos$¢ poprzeczna

P (N/mm?2): 2.150

Otwory

D mm Fmm dodatkowe Z Kmm Pmm a B Symbol
120 20 2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H*
125 20 20 2,4 14 15° 15° ATB 291.125.20H
130 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H
140 20 20 2,4 14 15° 15° ATB 291.140.20H
150 16 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E
150 20 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H
160 16 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E
160 20 2/6/32 24 27 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H
160 30 2/7/42 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M
165 20 2/6/32 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H
165 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M
170 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M
180 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H
180 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M
184 16 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E
184 30 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M
190 16 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E
190 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H
190 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M
190 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 32 2,6 1,6 10° 10° ATB 291.190.32FF
200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.200.36M
210 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36L
210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36M
216 30 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 291.216.48M
220 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.220.36M
225 30 2/7/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 291.225.36M
230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.230.36M
235 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36L
235 30 2/7/42 36 2,8 1.8 15° 15° ATB 291.235.36M
240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.240.36M
270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M*

*Jakos¢ przemystowa

Dystrybutor:

KUPUJAC JAKOSC OSZCZEDZASZ!

l MADE IN
ITALY

Informacje zawarte w niniejszej reklamie nie sg prawnie wiazace i nie stanowig oferty handlowej w rozumieniu art. 66 § 1 Kodeksu cywilnego.

Ulotka.Pity.Elektro
H-034-160119-PL



